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公司简介

上海徳一机械制造有限公司成立于 2004 年，是一家纺织机械的

专业制造商，主要生产工业射频烘干机及其他辅助设备。

2005 年，上海徳一公司与全球纺织射频烘干机的领先制造商意

大利 STALAM 公司合资（公司首次海外合作），成立了上海斯达拉姆

徳一机械制造有限公司。迄今为止，公司在中国市场取得了巨大的技

术与商业成功。3000 余台源于意大利尖端技术的机器设备（纺织品

烘干、乳胶制品烘干与硫化、食品烘干及食品解冻等）已成功地在客

户处投入使用。

意大利 STALAM 公司，成立于 1978 年，射频设备专业制造商，

美国能源独立协会与意大利纺机协会的成员。1989 年，STALAM 生产

制造的第一台乳胶射频烘干机在 DUNLOP（邓禄普）公司处投入使用。

迄今为止，源自 STALAM 尖端技术的乳胶射频烘干机，已经在欧洲、

美洲、非洲、亚洲等全球数十家乳胶制品客户处投入使用，并得到客

户广泛的认可与赞誉。

最近几年，由 STALAM 最新研制，用于乳胶制品硫化过程的射频

设备，已在客户处投入使用。

我们继续致力于节能、环保、智能化和人性化的优质新款系列产

品，为客户提供上乘服务！

选择德一

让您得益



射频烘干机

射频烘干机引进国际先进技术，属国内首创。本机属乳胶制品在

脱水过程后，通过射频烘干工艺对乳胶制品进行连续干燥的设备。它

适用于天然乳胶、丁苯橡胶发泡海绵、聚氨酯发泡海绵等。

本机采用国际先进的烘干工艺，将电磁能直接转移到需要干燥的

物料水分子中，烘干过程几乎没有外围的能量损失，输出能量完全被

水吸收，能耗直接与含水率成正比，降低运行成本。

电磁场的穿透性使产品烘干迅速、均匀，不会出现传统热风烘干

工艺中常见的典型的表面（泛黄）降解现象。

射频烘干技术的主要特点：

♦内部加热：热能不是由外部热源通过其表面传入产品，而是直

接由其内部整体产生的，在所有湿的点位上同时产生。

♦选择性加热：由于电磁场的能量主要被水吸收，而不是产品本

身，因此只有有水的地方才会发热。

♦精确控制：由于电磁能的吸收与产品的含水量成正比，因此通

过控制射频功率就可以将剩余含水率降至理想的数值。

射频烘干技术的主要优点：

♦能效高

♦烘干质量优

♦操作灵活性大

♦烘干时间短

♦占地面积小



射频烘干机主要优势：

技术优势：

♦蒸发效率高/烘干速度快

（无论怎样产品形状，

尺寸，密度，含水率）

♦烘干不受通风条件影响

（外部空气温度，湿度，

含尘量）

♦操作灵活性大

（一台机器适用于所有

产品）

♦瞬时启动/停止

（无需预热/冷却）

♦连续与“及时”运行

♦改善工作环境

（几乎无噪音，无热散射，

不产生烟气）

♦轻松加工控制

（PLC 装置）

♦可轻松配备全自动控制

质量优势：

♦始终精确控制剩余含水率

♦均匀烘干

♦无泛黄

♦无生产使用化学品的蒸发

经济优势

♦安装简便快捷

♦占地面积小

♦清洁与维护需求少

♦运行成本低

♦投资回报期短



SDA06-85 射频烘干机

1.机器主要参数：

主要参数

电源电压 380V±5%

电源频率 50Hz

工作频率 27.12MHz±0.6%

输入功率 142KVA

射频输出功率 85KW

网带运行速度 1米/小时—126 米/小时

冷却系统 水冷、风冷

循环水量 10 立方米/小时，水温 25±3℃，水压大于 1.5 kgf/cm2

蒸发容量 1公斤（水）/千瓦（射频）小时

物料最大高度 200 毫米

物料最大宽度 2200 毫米

外形尺寸 10.75 米×2.7 米（3.2 米最大）×3.4 米

机器重量 6500 公斤

蒸汽耗量 30—37.5 公斤/小时 压力≥0.4MPa

2.天然乳胶/丁苯橡胶和聚氨酯发泡海绵烘干产量数据

产品种类 产量（烘干产量：公斤/小时）

天然乳胶/丁苯橡胶发泡海绵

（含水率：25-30%）

220-320

3.平面图



SDA06-170 射频烘干机

1.机器主要参数：

主要参数

电源电压 380V±5%

电源频率 50Hz

工作频率 27.12MHz±0.6%

输入功率 280KVA

射频输出功率 170KW

网带运行速度 1米/小时—126 米/小时

冷却系统 水冷、风冷

循环水量 10 立方米/小时，水温 25±3℃，水压大于 1.5 kgf/cm2

蒸发容量 1公斤（水）/千瓦（射频）小时

物料最大高度 200 毫米

物料最大宽度 2200 毫米

外形尺寸 14.75 米×2.7 米（3.2 米最大）×3.4 米

机器重量 10500 公斤

蒸汽耗量 40—50 公斤/小时 压力≥0.4MPa

2.天然乳胶/丁苯橡胶和聚氨酯发泡海绵烘干产量数据

产品种类 产量（烘干产量：公斤/小时）

天然乳胶/丁苯橡胶发泡海绵

（含水率：25-30%）

380-580

3.平面图



射频与微波烘干乳胶的区别

微波的工作频率为 915MHZ(极少情况下)或 2450MHZ（通常情况

下）, 对应的波长分别为 33CM 和 12CM。按照拇指定律，电磁波用于

加热的渗透范围是波长的 1/10，即：对于上述频率分别为约 3CM 与

1CM。因此，显然微波加热只对厚度为几厘米的产品是高效的(对于厚

度超过 5CM 的产品肯定不会是高效的，这一点在家用微波炉上已经广

为人知了)。

射频烘干机的频率约为 27MHZ，对应的波长约为 11M, 因此可以

轻松地渗透，加热，烘干厚度高达约 1M的产品。

微波的工作频率很高（见上述内容），对于所有的介质材料来说，

其加热过程很快，不管其介电性能有什么差异（实际经验是：不管将

什么东西放入微波炉中，它都会很快升温，即使不是很均匀）。因此，

用微波来处理湿的产品时，能量会作用于水和产品本身，但是一旦水

没了（即：蒸发后），所有能量都会被产品所吸收，这就很容易会造

成过热与燃烧。

控制微波烘干的最终的阶段并获得理想的烘干效果而不会导致

产品过热/燃烧是很难（实际上是不可能）实现的。这就是为什么微

波根本不用于纺织品和技术纺织品的烘干，除非用于一些特殊的预热

系统中（肯定不是用于最终的烘干）。

相反，射频的工作频率要低很多，在其频率范围内，大部分产品

不会吸收任何能量，只有水（介电常数很高）会受到电磁场的影响。



因此，射频能选择性地被水所吸收，当水没了，没有能量会进入

干燥的产品中。这样产品就会完全被均匀地烘干而不会有所损伤。

除了上述要点以外，微波与射频相比还有其他一些缺点，不仅仅

是在烘干过程中，而是作为在工业应用中的内生性加热系统。现列举

几点：

1. 所提供能量的控制有问题

投递到产品上的功率只能由每个发生器（磁控管）的开关机构来

控制，需要复杂的反馈电路，而射频可以按照产品的含水率轻松地自

动调节。

2. 能耗高

只有 50-55%的输入电力被转换成了微波，而射频的转换效率约为

65-70%，射频比微波转换效率高了 10-20%。

3. 投资与维护成本高

例如：一台 75KW 的微波炉，约 20M 长，发生器为 75x1KW, 每个发

生器的有限寿命约为 5000 小时，我们的 85KW 射频烘干机，约 10M

长（含进出口工作台）只有 1个发生器，电子管的寿命约为 15000

工作小时

4. 安全性

微波很具有侵略性，在隧道式机器内需要特殊的闭合/防护装置，

或者最好在完全封闭的分批设备中运行，以避免给机器周围的操

作工造成健康问题。相反，射频的运行不会有任何不便，即便是

在开放的隧道中，只要在机器上安装简单的防护口即可。



部分客户现场

枕头烘干现场：



床垫烘干现场：



连续水洗片材烘干现场：



枕头硫化现场：



水洗片材硫化现场：



上海斯达拉姆德一机械制造有限公司
地址：上海市嘉定区安亭镇宝安公路 4788 弄 98 号

邮编：201805

销售部：159-2041-6856（赖坤诚）

邮箱：15920416856@163.com

总机：021-39199110

销售电话：021-39199196


